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电火花加工表面粗糙度比较样块
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图 2 电铸工艺复制 的样块

4 计f特性

4.1 表面粗糙度参数R。值

    样块工作面的表面粗糙度用轮廓算术平均偏差R。参数来评定。样块R。的系列标

称值列于附录A。样块校准所得的R:值对其标称值的偏差不应超过+12%至一17%的

范围 (具体数值范围参见附录B)o

4.2  R。值的标准偏差

    样块工作面校准所得R。值的分散性 (样块加工的均匀性)用标准偏差来评定。对

各类加工方法的标准偏差的最大允许值参见表                                   ,û

µ�1%
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6 校准项目和校准方法

    首先检查外观，确定没有影响校准计量特性的因素后
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附录 A

R。标称值表

表A.
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校准触针式表面粗糙测量仪时，其示值误差的相对不确定度以 10%估计，此时自由度

，2为

v2=乏又而一1)

C.5.3 表面粗糙样块不均匀引人的不确定度分量 u,

  在表面粗糙样块的 10个不同的位置进行测量，取其平均值作为测量结果。规范表

中实验标准偏差不得超过4%。因此其 10次测量平均值的标准差为

u3=瓷=‘.27%
其自由度为

v,=10一1=9

C.6則=⒆5确定觻R9q%



JJF 1099- 2003

附录 D

几 点 说 明

D.1 对于具有 “大粗距”特点的样块 (如:平铣、粗
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附录 E

校 准 证 书 内 容

校准证书的内容应排列有序、清晰，至少应包括下列内容:

1)标题�)准




